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manual de operacion de programacion

Esta seccion presenta la operacion del software de programacion de PLC.

Entorno de programacion

Vision de conjunto

La interfaz principal del software de programacion incluye: mend. barra de herramientas . gestioén de proyectos. area de trabajo y barra
de estado, etc.
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El menu incluye todas las funciones del software de programacién, compuesto por men( principal y subment de varias etapas.

1. Subment "Archivo": se usa para administrar las operaciones relacionadas con el archivo del proyecto del programa.
Eile I

Ij Hew project Ctrl+N
& Wew. .. || ] Main program
) Open project Ctrl+0 ] Sub program
Recent files > Int program
Close project PLCBus read table
| Save project Ctrl+s PLCBus write table

| Save project as Discrete bit table

Generate PLC executable file Discrete register table

Encrypt project Initial register table

Import
Export

Print preview

S, CON Lot 28 2

Frint Ctrl+P
<] Project properties
% Exit ALt+F4

2. Submenu “Editar": utilicelo para editar las operaciones relacionadas con el programa.
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Edit (E)

)
(e
x‘ Delete
xl Cut Ctrl+)
1Y Copy Ctrl4C
T_j Paste CtrltV
% GoTo... Ctrl+G
44 Find Ctrl+F
By

Select all Ctrlta

3. Subment "Buscar™: se usa para abrir todo tipo de ventana de recursos, cambiar el idioma. modo de visualizacion, etc.

View (¥)

£ £ O

[l

Show comments

[]
E Status bar

Language | »

‘ Skin style >

| Chinese

Enelish

4. SubmenU "PLC": uso para todo tipo de control PLC.

PU;@

& FPLC Offline

|
$% PLC Upload (FLC to PC)

PLC Firmware upgrade

§EY

Download PLC executable file (PC to PLC)

Run

Stop

o fa

Clear program

I

PLC diagnosis

el |y

Set password

Set PLC clock

% &

. Set communication parameter

fo8

Set PLC parameter

5. Subment "Depurar": proporcione un grupo de herramientas relacionadas para depurar el programa.

Debug (D)

7
ﬁ‘] Run simulator
|

' Compile

I Program block order

6. SubmenU "Herramientas™: proporciona un grupo de herramientas de conveniencia, como: administrar el médulo remoto.

Tools (T)
Eﬁ{ Component used table

%9 Batch component comments

Caleulator
u Check code calculator

]
E]:“ Remote module

7. Subment "Ayuda": proporciona la funcién de ayuda en linea.
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Help (H)

@) Help content F1
Help index
About

Barra de herramientas

La barra de herramientas incluye la funcién comin del software de programacion de PLC, para que el usuario pueda programar rapidamente. Cuando mueva el mouse sobre el boton de la barra de
herramientas, se mostrara el nombre del boton.
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7. Barra de herramientas de la ventana "Comentario 38!';*5&9 {EutuiCony Reste )
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1. Barra de herramientas estandar:

2. Barra de herramientas de idioma LD:
3. Barra de herramientas de idioma FBD:

4. Barra de herramientas del simulador:

6. Barra de herramientas de la ventana "Mddulo remoto™:

8. Barra de herramientas de vista previa de impresion:

Mend de clic derecho
Para mejorar la eficiencia del programa, el software de programacion utiliza un amplio ment contextual. A través del botén derecho del mouse, haga clic en el ment contextual emergente.

1. En el entorno de programacion de lenguaje LD, haga clic en el mend del botén derecho del interruptor de tono hacia arriba:

—" Normally open Ctrl+l
d Hormally closed Ctrl+2
_'t‘ Leading edge Ctrl+3
J Falling edag Ctrl+d
&> STL Starting step FT
<55°,: SFROM Step merge Fg
1Bbits compare 'I = Equal Ctrlts
32bits compare » [ <= Unequal Ctrltf
Float compare » | = Large Ctrl+7
Low byte compare » = Equal or large Ctrl+3
High byte compare P | € Less Ctrl+3
Hey <=; Equal or less Ctrl+0
g
x Delete
& Cut Ctrl+X
Lfl Copy Ctr1+C
|
Find Ctrl+F
| Program property

2. En el entorno de programacién del lenguaje LD, haga clic con el botén derecho en el ment de instruccién o elemento de instruccion:
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3. En el entorno de programacion del lenguaje FBD, haga clic con el botén derecho en el menu de instrucciones:

Float Operation
Clock

Communi cation
Interrupt

Program Control

|
4
-
9 Move up Ctrl+
B‘ Move down  Ctrl+D
Sc Append > I (] Step Ladder
g’:i Insert » [(3F)| Bit Logic
%‘g’ Replace » (@) Timer
X] Delete (s1] Counter
x‘j Cut Ctrl+} (H) High-speed Control
q‘_‘]‘ Copy Ctrl+C [3:] Compare
| (5 Move
ﬁJ Find Ctritp | Convert
\‘ Program property (@] Character
(mg) File
(2) Arithmetic
(&
(©]
=
@
(3]
E3)

Special

B & & 53

Delete

Cut Ctrl+i
Copy Ctrl+C
Auto align

Change FB index

Find Ctrl+F

Program property

4. En el entorno de programacion del lenguaje FBD, haga clic en el menU derecho del elemento de instruccién:

Select object

R]
Tj

Horizontal line

KEd b s L&

S

Insert function block

Normally open
Normally closed
Leading edge
Falling edag

New page

Find Ctrl+F

Program property

5. En el entorno de programacion del lenguaje IL, haga clic con el botén derecho en el menu:

| Normally open
| Normally closed

| Find Ctrl+F

Leading edge

Falling edag

Move up Ctrl+U
Move down CtrltD
Append >
Insert >

Replace >

Program property

6. En el men( de clic derecho del entorno de simulacion:
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ﬁ' Stop simulator

Force MO ON
Force MO OFF

Force

Lock data

Component state table

. Power off

Stop

Pause

o
°
F
a
Lo
X
.
Ya
=
m
i
=

Decimal

| Hex

&4 Find Ctrl4F

7. En el mend de clic derecho del entorno de monitoreo en linea:

o)
°
A

J Force

) Mek

Decimal

Hex

@E Stop monitor F6

ﬁl Component state table

#) Find Ctrl4F

8. En el men de clic derecho de la ventana "Tabla de estado de componentes":

o
o
ﬂ Force
&

Lock data

Me

Add table

2 Delete item

| Import » I

Decimal
Hex
Binary
Float

Character

9. Ventana “"Configuracion del hardware del PLC". Ventana "Gestor de proyectos"”. La ventana "PLC en linea", etc. también es compatible con el mend contextual.

Tecla de acceso directo

B ER S B R 68 B3

PLCbus read table »
PLCbus write table >
Discrete bit table >
Discrete register table »
Positioning table »
Initial register table »
Historical data table 4
Voice alarm table 4
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El software de programacién PLC proporciona abundantes teclas de acceso directo, mientras el usuario escribe el programa, se puede usar la tecla de acceso directo para mejorar la velocidad y la eficiencia de la

programacion, hacer que la operacion de programacion sea facil y eficiente, la lista de teclas de acceso directo es la siguiente:

Categoria Tecla de acceso directo Funcién y prop6sito
Alt+F Abrir el ment "Archivo™
Alt+E Abrir el ment "Editar"
Alt+V Abrir el mend "Buscar"
Alt+P Abrir el mend "PLC"
operacion del ment
Alt+D Abrir el ment "Depurar"
Alt+T Abrir el men( "Herramientas"
Alt+wW Abrir men( "ventana”
Alt+H Abrir el mend "Ayuda”
proyecto de programa Ctrl+N proyecto nuevo programa
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Control + O proyecto de programa abierto
Control + S Guardar proyecto de programa
operacion Ctrl +P Imprimir
Alt+F4 Salir del software de programacion
Editar Control + Z Recuperar

Control + R Rehacer

Control + X Cortar

Control + C Dupdo

Control +V/ Pegar

Control + G Ira...

Control + F Busqueda

F3 Buscar siguiente

Control + A Seleccionar todo

F5 Iniciar "Monitor en linea"

Depurar - ~

F6 Detener "Monitor en linea”

Control + 1 Programa LD: normal abierto

Control + 2 Programa LD: cierre normal

Control + 3 Programa LD: interruptor de borde ascendente

Control + 4 Programa LD: interruptor de borde fallido

Control +5 Programa LD: igual al interruptor (comparacion de 16 bits)

Control + 6 Programa LD: no es igual al interruptor (comparacion de 16
bits)

Control +7 Programa LD: mayor que el interruptor (comparacion de 16
bits)

Control + 8 Programa LD: mayor o igual que el interruptor (comparacion
de 16 bits)

Control +9 Programa LD: menos que el interruptor (comparacion de 16
bits)

Control + 0 Programa LD: menor o igual que el interruptor (comparacion
de 16 bits)

Ctrl + Alt+5 Programa LD: igual al interruptor (comparacién de 32 bits)

Ctrl + Alt +6 Programa LD: no es igual al interruptor (comparacion de 32
bits)

Ctri+Alt+7 Programa LD: mayor que el interruptor (comparacion de 32
bits)

Ctri+Alt+8 Programa LD: mayor o igual que el interruptor (comparacion
de 32 bits)

Ctrl + Alt+9 Programa LD: menos que el interruptor (comparacion de 32
bits)

Ctrl + Alt +0 Programa LD: menor o igual que el interruptor (comparacion
de 32 bits)

Edicion de programa

Ctrl + Mayls + 5

Programa LD: igual al interruptor (comparacion de niimero de
punto flotante)

Ctrl + Mayus + 6

Programa LD: no es igual al interruptor (comparacion de
ndmero de punto flotante)

Ctrl + Mayus + 7

Programa LD: mayor que el interruptor (comparacion de
ndmero de punto flotante)

Ctrl + Mayus + 8

Programa LD: mayor o igual que el interruptor (comparacion
de nGimero de coma flotante)

Ctrl + MayUs + 9

Programa LD: menos que interruptor (comparacion de nimero
de punto flotante)

Ctrl + Mayus + 0

Programa LD: menor o igual que el interruptor (comparacion
de nimero de coma flotante)

Alt+5 Programa LD: igual al interruptor (comparacion de byte bajo)

Alt+6 Programa LD: no es igual al interruptor (comparacion de byte
bajo)

Alt+7 Programa LD: mayor que el interruptor (comparacion de byte
bajo)

Alt+8 Programa LD: mayor o igual al interruptor (comparacion de
byte bajo)

Alt+9 Programa LD: menos que el interruptor (comparacién de byte
bajo)

Alt+0 Programa LD: menor o igual al interruptor (comparacion de
byte bajo)

Alt + MayUs + 5 Programa LD: igual al interruptor (comparacién de byte alto)

Alt + Mayts + 6 Programa LD: no es igual al interruptor (comparacién de byte
alto)

Alt + Mayus + 7 Programa LD: mayor que el interruptor (comparacion de byte
alto)

Alt + MayUs + 8 Programa LD: mayor o igual al interruptor (comparacion de
byte alto)
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Alt + MayUs +9 Programa LD: menos que el interruptor (comparacién de byte
alto)
Alt + Mayus + 0 Programa LD: menor o igual al interruptor (comparacion de
byte alto)
Control + U LD. Programa IL: instruccién de aplicacién subir
Ctrl+D LD. Programa IL: instruccién de aplicacién mover hacia abajo
Ctrl + Arriba Programa LD: subir la red
Ctrl + Abajo Programa LD: movimiento de red hacia abajo
F7 Programa LD: inicio de paso STL
F8 Programa LD: combinacién de pasos SFROM
F9 Programa LD: interruptor de serie
F10 Programa LD: interruptor paralelo
F11 Programa LD: bobina de salida
F12 Programa LD: instruccion de transferencia de pasos STO
Ctrl+B Programa LD: rama de salida
Ctrl+H Programa LD: eliminar rama de salida
Control+L Programa LD: agregar red
Ctrl+1 Programa LD :insertar red
Ayuda en linea F1 Abrir ayuda en linea
ESC Cancelar operacién
Uso comun DelL Borrar lanzar  objeto

Barra de estado
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La barra de estado se usa para indicar el estado actual del software de programacién y mostrar el mensaje de aviso de operacién relacionado, a través del menu [Barra de blisqueda/estado] &bralo o ciérrelo.

Ready

Avrea de trabajo

(=] Program

2 PLC Online Currently PLC:PLC-01 Addr 1

¢ Scantime:

#= Networks: 1 0f2

El 4rea de trabajo del usuario se utiliza para el programa de control de escritura. configure la informacién del hardware del PLC. En el érea, el usuario puede editar el programa actual o configurar la informacion del

hardware del PLC.

[ PGB:CIMR [[B8 Hardware configure | q4bx
~
fiNetwork 1 Setthe PLS1, PLS3 positioning model for an absolute address
SM115
{ SET)-
PLS1
thefirst position
SM147
{ SET)-
PLS3
position
fiNetwork 2 X axis is PLS1, Y axis is PLS3, do circular arc interpolation control
M0 MOY
— | En Enof—
s L outt-"?
Complete segments
W0 CIMR
H = En Enof—
v1000_| | M100
X0 location A A Interpalation complete
1002_|
Y0 location T
v1008_| o
radius
VID10_|pyr
pulse frequency
W1012_|
ACCIDEC time | °
i
T IxpLSx
S JvpLsx
V0 CIMR b
£ B2

Gerente de proyecto

A través del ment [Buscar/administrador de proyectos] abra la pagina "Administrador de proyectos", utiliza una estructura de forma de arbol para mostrar el proyecto total todo el contenido: nombre del proyecto. bloque

de programa principal. subprograma. programa de interrupcion. mesa. Configuracion del hardware del PLC. todo tipo de instrucciones, etc. El administrador de proyectos admite el ment del boton derecho, la conveniencia de

que el usuario administre el proyecto.
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Project manager Zix]

Q FLC resources] ‘@ Component ... al’roject ma. .. I

T@ PLC programming projects
= [[& Program
= Main program
"P N
&) Sub program
Int program
=-HH Table
HH PLChus read table
B8 PLChus write table
fHl Discrete bittahle
HE Discrete register table
B Paositioning table
=B Initial register table
Ha Linear parameters
%] Historical data table
(& voice alarm table
£} Component use table
B Power off preserved data
[+ B# Hardware configuration
=-[&] Instruction
+-{s1 Step instruction
{39 Bitinstruction
@) Timer
# {31 Counter
{3 High speed control instruction
#-{35 Compare instruction
[+ Shift instruction
# (35 Data conversion instruction
(@) Character instruction
(&9 File instruction
[+-{z Arithmetical instruction
#-{#) Floating point instruction
(@) Clock instruction

recurso de autémata
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A través del ment [Buscar/Recurso de PLC], abra la pagina "Recurso de PLC" en la pagina "Recurso de PLC" en total 5 subpéginas, enumere la CPU del proyecto del programa actual, todos los recursos de MPU y el bit

de estado del sistema. registro del sistema. interrupcion y cdigo de error.

‘ PLC resource

L@Project manager | @;PLC resource

i’LC resonrce”: §ystem status bit’ éyslem registerr'VInterrupti i‘.’rror code’

Type | PLC resource
CPU Type HCM-8X8Y-T HCM Series
Program capacity 48000

Extend modules num... 7

High-speed counter(.. 8 Point HSCO - HSC7
Pulse output{PLS) 8 Point PLSO - PLSY
Exterior switch input() 1024 Point X0 - X1023
Exterior switch output{... 1024 PointY0- Y1023

Timer{T) 1024 Point TO- T1023
Counter(C) 256 Point CO - C255
32hits counter{C) 32 PointC48-C79
Interior status hit(h) 12288 Point MO - M12287
Step status hits(S) 2048 Point 50 - 52047

System status hit{(SM) 216 Point SM0 - SM215
Exterior analog input(... 256 Point AlD - AI255

Exterior analog output.. 256 Point AQO - AQ255
System register(SV) 701 Point Y0 - S¥700

Interior register(v) 14848 Point V0 - V14847
Local hit{LM) 32 Point LMO - LM31
Local register(LV) 32 Point LVD - LV31

Index register(P) 10 Point PO - P9
Interruptil) 52 Paint 11 - 152
Preserve(T) 32 Point T96 - T127
Preserve(C) 64 Point C64 - C127
Preserve(M) 512 Point M1536 - M2047
Preserve(S) 100 Point S156 - 5255
Preserve() 1048 Point V1000 - V2047
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