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INTRODUCCIÓN

El servicio de instalación mecánica de encoders lineales se realizó por petición del

Ing. Joel Alonso, tal servicio consistió en el posicionamiento correcto de los

encoders por previa avería en los equipos instalados.

El funcionamiento correcto de la máquina incluye el cumplimiento de las

instrucciones de operación y configuración del equipo, el equipo debe puede ser

operado por personal previamente capacitado para operar de manera correcta..

OBJETIVO

● Instalación mecánica de encoders ACU RITE

● Puesta en marcha de la maquinaria
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ALCANCE

● Inspección mecánica para realizar reconocimiento del sistema

● Desacoplamiento mecánico de partes en zona de intervención

● Monitoreo y diagnóstico de señales de control.

● Verificación de seguridad de paro emergencia del equipo (alarmas críticas)

para salvaguardar la integridad física del operador y piezas a trabajar.

● Puesta en marcha del equipo.

k

4



Reporte Técnico: Instalación mecánica de encoders lineales ACU-RITE

CARACTERÍSTICAS DE ENCODER

Imagen 1.0 Dimensiones de Encoder en eje Y

En la imagen 1.0 Se puede conocer las características de las dimensiones del
encoder a instalar en el eje Y. Como podemos observar las características del
encoder a instalar cumplen con lo necesario para la instalación en la maquinaria.

.
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Imagen 1.2.-Tornillería para instalación de eje Z

En la Imagen 1.2 Se muestra la tornillería necesaria para la correcta sujeción del
encoder, esto porque se debe tener el nivelado de ambos lados para que el
convertidor de pulsos no tenga discrepancias respecto a la posición en el que se
encuentra.
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DESARROLLO

Imagen 2.1.-Comparación de componentes

En la Imagen 2.1 Se muestra el encoder anterior comparado con el modelo a
instalar, el cual tuvo cambios en el ID, esta serie que no coincidió en el ID se
refieren a la longitud lineal de la carrera del encoder.

Esto provocó que se redujera la distancia de sensado del eje Y. En este punto se
realizaron las adecuaciones necesarias para la sujeción de la estructura mecánica
del encoder.
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Imagen 2.2.- Instalación mecánica de encoder con nuevos barrenos

En la Imagen 2.2. Se observa el componente acoplado de manera correcta, para
ello se tuvieron que hacer nuevos barrenos personalizados de acuerdo a las
dimensiones del nuevo encoder. Durante la instalación se realizaron pruebas de
funcionamiento antes de la entrega para descartar averías electrónicas del
convertidor.
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Imagen 2.3.-Instalación de encoder lineal eje Z

La Imagen 2.3 muestra la instalación del encoder incorporado en el eje Z, para
este resultado fue necesario adecuar el soporte en la carrera de la mesa ya que al
ser un encoder diferente al instalado anteriormente, las características lineales de
de la base no concordaba con el área de soporte anterior.

El nuevo encoder ofrece una distancia mayor de alcance en el sensado, sin
embargo no es recomendable exceder el largo del eje utilizado anteriormente, esto
para evitar esfuerzos mecánicos de los componentes del sistema.
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Imagen 2.4.-Parámetros generales de posición

En la Imagen 2.4 Los parámetros de posición de los ejes Y, Z corresponden al
valor de la señal sensada durante el joggeo de la máquina, dando una precisión
en centésimas y milésimas de milímetro.
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Imagen 2.5.-Posicionamiento correcto de home máquina

En la Imagen 2.5 se muestra la evidencia del posicionamiento correcto del eje,
adquiriendo la señal de la posición de Home de la máquina en la posición
deseada.

La posición llega a la HMI sin perder pulsos por parte del encoder y sin perder la
posición de referencia de Home configurada previamente a su operación.
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RECOMENDACIONES

● Para que el equipo trabaje correctamente se recomienda que el personal de

arranque de equipo sea el más experimentado con la máquina, debido a

que su conocimiento del equipo sería de gran ayuda para dejarla preparada

para los siguientes turnos, donde solo implicaría darle seguimiento de

operación a las tareas posteriores..

● Al interactuar con el equipo se deberá hacer de forma responsable,

evitando llevar al máximo la carrera de los encoders ya que al ser diferentes

modelos se tienen discrepancias mecánicas.

● Dar mantenimiento preventivo controlado al equipo con el fin de que este

funcione de manera correcta y así evitar alarmas y paros del equipo durante

el funcionamiento del mismos, en especial a los tableros de control y fuerza

del sistema.
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